NORME DI TARATURA

Per il procedimento di taratura sono riportati sullo schema elettrico dei
collegamenti trs.tteggiati[in colore)che servono per l'inserzione del vari
strumenti, La tabella sotto segnata indica l'ordine delle operazioni da
eseguirsi con l'impiego di un generatore (inserzione A e B), di un volt-
metro elettronico (inserzioni 1 e 2) e di un misuratore d'uscita (inser-
zione 3 e 4).
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(1) L'inserzione del misuratore d'uscita pud venire eseguita sia su uno che sull’altro dei
due canali stereo, Misurando la potenza d'uscita prima su une, pol sull'altro canale,
sl pud verificare se § due circuiti di bassa frequenza hanno la Sigs5a Fesa.

(2) Per otteners una cofretta taratura occorre ripetere l'operazlone pii volte, con levi rl-
tocchi, fino alla massgima uscita,

(3} Queste posizioni sono indicate sulln scala con un triangolino plenco, rivelto verso il basso
e facilitano {1 preciso riferimento con 1Mindice.

E;'éf:&r: Denominasione E’;ﬁ?‘;_’ur: Denominazione
Rl 180 11 = 10 % i W R4l 2 kN 2 10wy e W
Rz &0 ki = 10 % vy W Ri2 1 kil T vy W
Ra 22 k0 = 10 % te W Ri5 220 kit = 104 L W
R4 0 kN 10 % 1w R48 220 kn = 103 r W
R2l 2,2 M1 + 10 % Ly W R51 15 k0 = 101y YW
Ra2 1 kn = 10" i W R52 15 ki = 10 % t W
R23 1 Mn + 10 % ha W R53 1M n = 1 Y Ya W
RI4 10— = 10 % vy W Ri54 12 0 = 10 % Ly W
E25 47 kil = 10 % iy W 55 3,7 kit = 10 % Ly W
R28 15 0 + 10 %% W RE& 27 k0 = 10 % W
R 2T kit = 10 %% 1 W RET ) k0 = 10 %y Ty W
B3 47 kil = 10 % YW FE8 20 kil = 10 & 1 W
] 1 kil = 10 % ta W RS54 22 M + 10 9 vy W
RaD 470 kil = I % Ve W RE0 23 MO = 10 % e W
Ril 1 M0 = 10 % Vi W Ril 20 kN = 10 % Ly W
REZ 470 k0 = 1D %o Ly W RA2 22 kN = 10 % s W
R33 B kD = 10 % Lz W RE&§ &8 kn + 10 % Vi W
R34 1 ki = 10 ¥ Va W R 68 kil = 10 By 15 W
R35 47T 0 = 10 % Ta W RET 130 0 = 10 % 1w
R4 15 ki s 1 W R&4 130 10 - 10 %% 1w
Ra7 15 kil = 10 %% i W A9 2,7 kil = 10 %% 1 W
Raa 330 kN = 10 Y e W R0 2.1 kit + 10 % W
RIg 23 M = 1D % a W RT1 am n o (1] 5 W
CONDENBATORI
E‘é‘ Denominaz:one 5:5'1:: Denominagione
(a3 2pF  +10%  500VL ceramica 45 3300 pF  =20%  500V! ceramica
C2 14 pF +0.5 pF B0OV] ceramica a4 0,047 pF — 10+ 25% 250V carta
3. 1.2 pP +0.5 pF 500V1 ceramica G4l 100 pF +3,5% 125V] styroflex
C4 30 pF  =20%: 500V ceramica 40 W0 pF  =2,5% 135V styroflex
C5 1.500 pF —20+50% 500V] ceramica 50 N0 pF £3.5% 128V styrofiex
CE 450 pF = % BDOVI mica Cal 300 pF +2,6% 125V] styroflex
o7 100 pP + 2% B0V micae C52 20 pF  =10%%  500V] styroflex
Ca 47pF =05 pF 500VI ceramica 53 3.300 pF' —-10+25% 400V] carta
] 10 pF =05 pF 500W] ceramica G 3.500 pF —10435% 400VI carta
<10 1EpF  £10%  500V1 ceramica 55 30 pF  =10% 500V styroflex
ciz 15pF 109  S0OVL ceramica C56 6 uF ——10+100% S50V] elettrolit,
Cls LED pF —20+50% S500W] cersmica CaT 330 pF T2 500V] earamica
cI1 1.000 pF — 10+ 25% 400VL carta (158 001 pF 20 500V ceramice
ci i1 pP = % MV mlca il 1] 3.300 pF —10+28% 40M0V] carta
ca 80 pF + §% 500V mica il 0 pF =1Fe  S00VL styroflex
G4 75pF = 5%  500V1 mica a2 2 pF =10%  500VI styroflex
cIT 300 pF +£20% BV ceramica [al: 2 pF  =10%  S00VI styroflex
C23 3,300 pF +30%  BMV] ceramice C64 X0 P =10%  S00W] styroflex
Ca9 0,0 pF £ 20% 500V ceramica Co5 0,022 pF — 10+ 25% 250V1 cprie
30 20 pF =2.8% 125VI styroflex C86 | 0,022 pF —10+ 25% 250V] carta
il a0 pF + 2%y BOOV] mica CE7 0,01 pF —10+ 25% 250V] carta
3z 100 pF  *2,5% 125VI styroflex Coa 0,01 pF —10+ 25% 250V1 carta
Cad 2pF 1% SMOV] cersmice CEg 0,022 pF 10+ 28% 400Vi carte
Ca5 380 pF ~2 A% 126V1 styroflex CT0 0,082 pF —10+ ‘35'.‘?9 400Vl carte
C36 IMpF =1 S00VL styroflex c7l 4700 pF —10+ 25% 400V] carts
37 4,700 pF =3 S00V] ceramica cT2 4. 700 pF —10+ 25% 400V carta
Cif 0,01 uF —10+25% Z250V] carte 73 4.700 pF — 10+ ‘35’:':& 400V1 carta
C3d B2pF =05 pF 500V1 ceramlics CT4 4700 pF — 10+ 5% 400V earta
C4d 200 pF +28% 126V] styroflex C76 100 pF — 10+ 100%  25V1 elettrolit,
41 400 pF ~25% 125V] styroflex oTa 100 pF — 10+ 100% 25V1 eletirolit.
42 100 pF =10%  S0OV1 styroflex o 2,300 pF — 10+ ﬁ’:"t 630V1 carta
C4z 0,022 pF —10+25% 250V1 carta CTa 2200 pF — 10+ 25% 630V1 carta
Cdd 0014, 424 5OV] ceramica c7e 0,047 pF 10+ 5% 250VI carta
C45 3. pF +20%y  500W] ceramica Ca0 0,M7T pF —10+ 25% 250V! carta




